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4.2 Kleje do systemów ociepleƒ / opartych na we∏nie mineralnej Karta nr 4.2.1 / 25.05.2007

SPOSÓB U˚YCIA:
Przygotowanie pod∏o˝a:
Pod∏o˝e przed przyklejaniem p∏yt izolacyjnych musi byç noÊne, odt∏uszczone, czyste
i suche oraz wolne od plam i wykwitów pochodzenia biologicznego i chemicznego
(solnych lub korozyjnych). W przypadku wyst´powania porostu glonów i/lub grzybów
nale˝y zastosowaç preparat do usuwania ska˝enia biologicznego ALGIZID Z. Pod∏o˝e
musi byç zabezpieczone przed podciàganiem kapilarnym wilgoci i przed przeciekaniem
wód pochodzàcych z opadów atmosferycznych. Wszelkie luêne, niezwiàzane z pod∏o˝em
warstwy (jak np.: odspojone tynki lub z∏uszczone pow∏oki malarskie) trzeba usunàç.
W sytuacji, gdy nierównoÊci pod∏o˝a sà wi´ksze ni˝ 1 cm Êcian´ nale˝y wst´pnie
wyrównaç zaprawà wyrównawczà. Pod∏o˝a ch∏onne przed nak∏adaniem zaprawy
wyrównawczej lub klejàcej zagruntowaç preparatem BUDOGRUNT ZG.

Przygotowanie zaprawy:
Do pojemnika z odmierzonà iloÊcià ch∏odnej wody (ok. 5÷6 litrów) stopniowo
wsypywaç ca∏à zawartoÊç opakowania stale mieszajàc (mieszarkà/wier tarkà
wolnoobrotowà z mieszad∏em), a˝ do uzyskania jednorodnej masy wolnej od grudek. Po
odczekaniu 5 minut i ponownym wymieszaniu zaprawa jest gotowa do u˝ycia. Okres
przydatnoÊci do stosowania zarobionej wodà zaprawy wynosi ok. 2 godzin
(w temperaturze +20°C i przy wilgotnoÊci wzgl´dnej 50%).

Przyklejanie p∏yt z fasadowej we∏ny mineralnej:
Przygotowanà zaprawà klejàcà przeszpachlowaç p∏yt´ w miejscach póêniejszego
nak∏adania zaprawy metodà pasmowo-punktowà. Przygotowanà zapraw´ nanieÊç
pasmami o szerokoÊci 3÷6 cm na ca∏ym obwodzie wzd∏u˝ zewn´trznych kraw´dzi
p∏yty, oraz 6÷8 placków zaprawy o Êrednicy 10÷12 cm równomiernie roz∏o˝onych na
p∏ycie. Na∏o˝one na obrze˝u pasma zaprawy nale˝y uformowaç w kszta∏cie pryzmy,
przeciàgajàc pacà pod katem 45° do powierzchni p∏yty. Po na∏o˝eniu zaprawy, p∏yt´
nale˝y bezzw∏ocznie przy∏o˝yç do Êciany w przewidzianym dla niej miejscu i docisnàç
tak, aby uzyskaç równà powierzchni´ z sàsiednimi p∏ytami. P∏yty nale˝y przyklejaç
mijankowo, szczelnie dosuwajàc do ju˝ wczeÊniej przyklejonych. Nadmiar wyciÊni´tej
zaprawy usunàç, aby na obrze˝ach p∏yty nie pozosta∏y ˝adne resztki. Prawid∏owo
na∏o˝ona zaprawa powinna pokrywaç min. 40% powierzchni p∏yty, a gruboÊç warstwy
zaprawy po przyklejeniu nie powinna przekraczaç 1 cm. Po dostatecznym zwiàzaniu
zaprawy (min. po 48 godzinach) przyklejone p∏yty nale˝y zamocowaç odpowiednimi
∏àcznikami mechanicznymi zgodnie z projektem ocieplenia.

Przyklejanie p∏yt z lamelowej we∏ny mineralnej:
Przygotowanà zaprawà klejàcà przeszpachlowaç od strony przyklejanej ca∏à
powierzchni´ p∏yty za pomocà g∏adkiej pacy ze stali nierdzewnej. Nast´pnie na tak
przygotowanà powierzchni´ na∏o˝yç zapraw´ klejàcà cienkà, równomiernà warstwà przy
pomocy pacy zàbkowanej (o wym. z´bów 12 x 12 mm). Po na∏o˝eniu zaprawy p∏yt´
nale˝y bezzw∏ocznie przy∏o˝yç do Êciany w przewidzianym dla niej miejscu i docisnàç
pacà. Prawid∏owo na∏o˝ona zaprawa powinna pokrywaç ca∏à powierzchni´ p∏yty,
a gruboÊç warstwy zaprawy po przyklejeniu nie powinna przekraczaç 1 cm. We∏n´
mineralnà nale˝y przyklejaç warstwami od do∏u do góry z zachowaniem mijankowego
uk∏adu p∏yt. Po dostatecznym zwiàzaniu zaprawy (min. po 48 godzinach) przyklejone
p∏yty nale˝y zamocowaç odpowiednimi ∏àcznikami mechanicznymi zgodnie z projektem
ocieplenia.

Wysychanie:
Okres schni´cia przyklejonej do pod∏o˝a we∏ny mineralnej wynosi min. 3 dni (przy
wysychaniu w temperaturze od +5°C do +25°C i wilgotnoÊci wzgl´dnej powietrza
60÷75%). Po up∏ywie tego okresu mo˝na przystàpiç do wykonywania warstwy
zbrojonej siatkà z w∏ókien szklanych. W celu wyrównania ewentualnie powsta∏ych
nierównoÊci mo˝na powierzchni´ zamocowanych p∏yt przeszlifowaç pacà z grubym
papierem Êciernym.

Wskazówki wykonawcze:
Niska temperatura i wysoka wilgotnoÊç powietrza mogà znacznie wyd∏u˝yç okres
wysychania zaprawy. Podczas nak∏adania i wysychania zaprawy klejàcej powinna
panowaç bezdeszczowa pogoda z temperaturà powietrza od +5°C do +25°C.
BezpoÊrednio po zakoƒczeniu prac narz´dzia umyç wodà. Nale˝y unikaç pracy na
powierzchniach bezpoÊrednio nas∏onecznionych, przy silnym wietrze i wysokiej
wilgotnoÊci powietrza. W celu ochrony niewyschni´tej warstwy zbrojonej przed
szkodliwym oddzia∏ywaniem czynników atmosferycznych zaleca si´, zastosowanie na
rusztowaniach odpowiednich siatek ochronnych.
Uwaga: Produkt posiada odczyn alkaliczny, nale˝y chroniç oczy i skór´. W trakcie prac
nale˝y stosowaç ubrania robocze. W przypadku wystàpienia kontaktu z oczami nale˝y
natychmiast przemyç je du˝à iloÊcià wody, a przy wystàpieniu podra˝nieƒ zasi´gnàç
porady lekarza.

KOMBI WM1

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6037/2003 i AT-15-7059/2006

G∏ówne zalety:
] Wysoka przyczepnoÊç do pod∏o˝a i we∏ny mineralnej;
] Du˝a odpornoÊç na powstawanie rys skurczowych;
] Bardzo dobra paroprzepuszczalnoÊç;
] Optymalna wytrzyma∏oÊç mechaniczna;
] ¸atwy sposób aplikacji;
] Ekonomiczne zastosowanie.

Zastosowanie:
Zaprawa przeznaczona do przyklejania izolacyjnych p∏yt z we∏ny mineralnej do pod∏o˝a
w systemach ociepleƒ KABE THERM*. U˝ywana zarówno do przyklejania p∏yt
z elewacyjnej (o zaburzonym uk∏adzie w∏ókien), jak i lamelowej (o ukierunkowanym
uk∏adzie w∏ókien) we∏ny mineralnej. Do stosowania na wszelkich typowych pod∏o˝ach
mineralnych (tj.: beton, beton komórkowy, tynk cementowy, cementowo- wapienny,
piaskowiec oraz na surowych powierzchniach wykonanych z cegie∏, bloczków,
pustaków i innych tego typu materia∏ów ceramicznych lub wapienno- piaskowych), jak
i na pod∏o˝ach pokrytych dobrze przylegajàcà pow∏okà farby elewacyjnej lub tynku
cienkowarstwowego. Zaprawa jest stosowana do ocieplania Êcian zewn´trznych
budynków w technologii bezspoinowego systemu ociepleƒ – BSO.
Uwaga: Do wykonywania warstwy zbrojonej nale˝y u˝yç zaprawy klejàco-szpachlowej
KOMBI WM2.

*) przy u˝yciu produktu w systemie ociepleƒ, producent udziela gwarancji jedynie
w przypadku zastosowania wszystkich sk∏adników systemu KABE THERM WM lub
KABE THERM WMM.

Dane techniczne:
Bazowy Êrodek wià˝àcy: spoiwa hydrauliczne i polimerowe z dodatkiem
modyfikatorów;
G´stoÊç obj´toÊciowa: ok. 1,5 kg/dm3;
Proporcje mieszania: ok. 5÷6 l wody na 25 kg zaprawy;
Okres przydatnoÊci do u˝ycia po zarobieniu wodà: ok. 2 godzin (w temperaturze
+20°C i przy wilgotnoÊci wzgl´dnej 50%);
Czas otwartego schni´cia: ≥ 20 minut;
Barwa: jasnoszara;
Zu˝ycie: • przy klejeniu p∏yt z elewacyjnej we∏ny mineralnej – ok. 5,0 kg/m2;

• przy klejeniu p∏yt z lamelowej we∏ny mineralnej – ok. 5,5 kg/m2.
Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C;

Opakowania: Jednorazowe opakowanie papierowe zawierajàce 25 kg produktu.

Przechowywanie: Przechowywaç w szczelnie zamkni´tym, oryginalnym opakowaniu
w pomieszczeniu suchym, zapewniajàcym ochron´ przed wilgocià i mrozem.
Uwaga: Produkt zabezpieczyç przed dost´pem dzieci.

Okres przydatnoÊci do stosowania: 6 miesi´cy od daty produkcji podanej na
opakowaniu wyrobu, przy oryginalnie zamkni´tym opakowaniu.

KOMBI WM1
Mineralna zaprawa klejàca
do we∏ny mineralnej

25
kilogramów


