2.2 Tynki cienkowarstwowe / krzemianowe
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CALSILITT

Krzemianowa
(silikatowa)
masa tynkarska
do naktadania
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CD

Glowne zalety:

M Mineralny charakter wyprawy tynkarskiej;

M Wyjatkowa paroprzepuszczalno$c;

M Wysoka odpornos¢ na niekorzystne dziatanie
czynnikéw atmosferycznych;

M Znacznie spowolnione uleganie zabrudzeniu;

M Duza odporno$é na porost glonéw i grzybow.

Stuzy do recznego wykonywania ochronno-dekoracyjnych, cienkowarstwowych wypraw
tynkarskich na zewnatrz budynkéw. Do stosowania na elewacjach budynkéw nowo
wznoszonych i juz istniejacych, posiadajacych podfoze mineralne (tj.: beton, tynk
wapienny, wapienno-cementowy i cementowy). Szczegolnie polecana przy renowacii
obiektow zabytkowych. Dzigki wysokiej przepuszczalnosci pary wodnej umozliwia
»Swobodne” odparowanie wilgoci wystepujacej w murach. Przed nafozeniem masy
tynkarskiej podtoze wymaga zagruntowania preparatem Grunt CALSILIT GT .

Bazowy $rodek wigzacy: potasowe szkio wodne;

Pigmenty: odporne na wplyw czynnikéw atmosferycznych nieorganiczne pigmenty
barwne;

Kolory: naturalna biel i kolory z wzornika Farby KABE oraz wybrane kolory z wzornika
NCS;

Faktury: pefna;

Grubosci ziarna: 1,0 mm; 1,5 mm; 2,0 mm; 2,5 mm; 3,0 mm;

Srednie zuzycie (kg/m2):

Uziarnienie (mm)
1,0 15 20 2,5 3,0

Faktura

Temperatura stosowania: od +8°C do +25°C;

Wzgledny opér dyfuzyjny: Sy = 0,06 m (wymog normowy Sy < 2,0 m);
Nasiakliwos¢é powierzchniowa: w = 0,5 kg/m2h0.5 (wymog normowy w < 0,5
kg/m2h0.5).

Opakowania: Jednorazowe opakowanie plastikowe zawierajace 25 kg produktu.
Przechowywanie: Przechowywac¢ w szczelnie zamknigtym, oryginalnym opakowaniu,
w pomieszczeniu chtodnym, lecz zapewniajacym ochrong przed mrozem. Opakowanie

napoczete szczelnie zamknac i jak najszybciej zuzyc.

Okres przydatnosci do stosowania: 12 miesiecy od daty produkcji podanej na
opakowaniu wyrobu, przy oryginalnie zamknigtym opakowaniu.

Przygotowanie podtoza:

Podtoze musi by¢ nosne, odtfuszczone, rowne i suche oraz wolne od plam i wykwitow
pochodzenia biologicznego i chemicznego (solnych lub korozyjnych). W przypadku
wystgpowania porostu glonéw i/lub grzybow nalezy zastosowac preparat do usuwania
skazenia biologicznego ALGIZID Z. Wszelkie luzne, niezwigzane z podifozem warstwy
(jak np.: odspojone tynki lub ziuszczone powfoki malarskie) trzeba usungc.
W sytuacji, gdy nierdwnosci podfoza s znaczne, $ciang nalezy wstepnie wyréwnac
zaprawg wyréwnawcza, a nastgpnie cafg powierzchni¢ wyrownac i wygtadzi¢ zaprawg
szpachlowg. Przy matych nierownos$ciach mozna od razu wykorzysta¢ zaprawe
szpachlowg. Zastosowanie wyzej wymieniowych zapraw powinno by¢ zgodne z kartami
technicznymi tych produktéw. Podioza chfonne przed nakfadaniem zapraw
szpachlowych i/lub wyréwnawczych nalezy zagruntowa¢ odpowiednim preparatem.
W przypadku nakfadania masy tynkarskiej na nowo wykonanych podtozach mineralnych
(tj.: beton, tynk cementowy i cementowo-wapienny), nalezy zachowa¢ min.
2-tygodniowy okres sezonowania.

Uwaga: Bezposrednio przed naktadaniem krzemianowej masy tynkarskiej powierzchnie
wykonane z materiafow wrazliwych na alkalia (tj.: drewno, metal, szkio lub cegta
Klinkierowa) nalezy zabezpieczy¢ przed zachlapaniem, a zabrudzone natychmiast
oczyscic.

Gruntowanie:

Przed nakfadaniem masy tynkarskiej podioze nalezy zagruntowac preparatem Grunt
CALSILIT GT. Okres wigzania zastosowanego na podiozu preparatu w optymalnych
warunkach pogodowych (w temperaturze +20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza
55%) wynosi ok. 24 godzin. Po catkowitym zwigzaniu naniesionego na podioze
preparatu mozna przystgpi¢ do naktadania masy.

W celu ograniczenia mozliwo$ci przebijania koloru podfoza przez fakture wyprawy,
zaleca sig zastosowanie preparatu gruntujgcego podbarwionego pod kolor tynku.

Przygotowanie masy tynkarskiej:

Opakowanie zawiera produkt gotowy do stosowania. Po dfugim okresie magazynowania,
a bezposrednio przed uzyciem, mase nalezy dokfadnie wymiesza¢ (wiertarka/mieszarkg
wolnoobrotowg z mieszadtem koszykowym), az do uzyskania jednorodnej konsystencii.
Dalsze mieszanie nie jest wskazane, gdyz moze doprowadzic do nadmiernego
napowietrzenia masy.

Naktadanie:

Maseg tynkarskg nakfadac na podfoze cienkg, rownomierng warstwg na grubosc ziarna,
za pomoca pacy ze stali nierdzewnej. Nastepnie pacg plastikowg wyprowadzi¢ fakture
tynku, zacierajac natozong mase ruchami kolistymi.

Uwaga: Produkt posiada odczyn alkaliczny, nalezy chroni¢ oczy i skore. W trakcie prac
nalezy stosowac ubrania robocze. W przypadku wystgpienia kontaktu z oczami nalezy
natychmiast przemyc je duza iloscig wody, a w razie wystapienia podraznien zasiegna¢
porady lekarza.

Wysychanie:

Czas wigzania (utwardzenia) nafozonej na podfoze masy tynkarskiej (w temperaturze
+20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 55%) wynosi ok. 72 godzin.

Uwaga: Niska temperatura i wysoka wilgotno$¢ powietrza wydtuzajg okres wigzania
nawet do kilku dni. Nowo natozong mase tynkarska chroni¢ przed opadami
atmosferycznymi, az do catkowitego utwardzenia i zwigzania.

Wskazéwki wykonawcze:

Na efekt koicowy wykonanej wyprawy tynkarskiej moze mie¢ wptyw rodzaj podfoza.
Dlatego tez, w przypadku wystgpowania niejednorodnego podioza, zaleca sig
wczesniejsze wyrdwnanie i wygtadzenie catego podfoza zaprawg szpachlowa. W celu
uniknigcia roznic kolorystycznych niezbedne jest wykonanie powierzchni stanowigcej
odrebng cato$¢ architektoniczng w jednym cyklu roboczym, metodg ,mokre na mokre”.
Bezposrednio po zakonczeniu prac narzedzia nalezy umy¢é wodg. Podczas nakfadania
i wigzania masy tynkarskiej powinna wystepowac bezdeszczowa pogoda z temperaturg
powietrza od +8°C do +25°C. Nalezy unika¢ pracy na powierzchniach bezpos$rednio
nastonecznionych i przy silnym wietrze. W celu ochrony niezwigzanej wyprawy
tynkarskiej przed szkodliwym oddziatywaniem czynnikow atmosferycznych zaleca sig
zastosowanie na rusztowaniach odpowiednich siatek ochronnych.

Uwaga: Niska lub wysoka temperatura oraz duza wilgotno$¢ powietrza mogg miec¢
niekorzystny wptyw na odcien wyprawy tynkarskiej. Zarowno zbyt wysoka, jak i za niska
temperatura podczas naktadania i wigzania masy tynkarskiej powoduje niedostateczne
zwigzanie spoiwa. W wyniku tego, przy pozniejszym kontakcie z wodg moze nastgpic
wymywanie niezwigzanego potasowego szkia wodnego, czego efektem moze byc
wystapienie trwatych zaciekow lub przebarwien.
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